BenBox 1ézervezérlo szoftver

Sajnos a program leirdsanak magyar nyelv( vdltozataval nem talalkoztam, ezért elhatdroztam, hogy
készitek egy révid leirdst hozza.

Olcso, DIY (szereld 6ssze magad) lézergravirozo gépekhez gyakran hasznaljak a programot. A program
tobb helyrdl és tobbféle verzidban letdlthet6 ugyan, de nem biztos, hogy mindegyik megfelel6en fog
m(ikédni a géplinkhdz. Legmegnyugtatdbb megoldas, ha a vasarlas helyén érdeklédiink, vagy online
vasarlas esetén a kereskedé oldala altal ajanlott linkrél toltjik le a programot. Az el6bb emlitett olcsd
|ézergépek altalaban hobbi célra késziilnek igy vezérl6jik is olcsd. Legtobb esetben az Arduino Nano
alapra épitett egység. (Egyszerl és megbizhato, ha baj van kb. 1000 Ft koltséggel cserélhet6.)

A BenBox nem a legkényelmesebb és sokrétlibb program a lézergépek szdmdra, azonban egyszerlien
és konnyen installdlhatd. Kezd6k szdmara is konnyen kdvethet6 vezérld feliilete a minimalizmus
jegyében sziletett. A szolgaltatdsaira nehezen foghatd ra, hogy széleskorliek, viszont a program
ingyenes.

Telepitése a tovabb, elfogadom, tovdbb, kész tipusu installalasi elvet koveti. Ezzel nem hiszem, hogy
gondja lenne barkinek. Program elinditasa utan ez a képernyd jelenik meg. F6bb részei a kovetkez6k:

Szerkeszts Iézergép beallitasat tamogaté
és rajzolé menii vezérlé meni vonalzé menu
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Miel6tt barmihez hozzafognank, allitsuk be a program munkanyelvét. Az ablak jobb felsé sarkaban
keressik meg a kis fekete zaszldt, vezessiik ra az egér mutatdjat, megjelennek a tdmogatott nyelvek.
A tovabbiakban én az angol (EN) verziét targyalom.
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(Kiprobaltam, ebben a verziéban mikodik az 6sszes nyelv.)

Kapcsolat a lézergravirozo géppel

A bemutatott példaban a DIY l|ézergépekkel gyakran szallitott Arduino Nano alapu vezérlék
telepitéséve és bedllitasaval foglalkozom. A gyartd vagy a szallitd oldalardl biztosan letélthet6 a
szlikséges driver program. Ennek telepitéséhez keressiink a kereskedénél vagy gyartd tdmogatd
oldalan leirast. (Altaldban nem bonyolultak.) A driver sikeres installdldsa utan kévetkezhet a program
beadllitasa.

4
Keressiik meg a vezérlé meni utolsé ikonjat! . Kattintsunk!

Nyissuk meg a legfelsé lehulld listamez6t, melyben a rendelkezésre allé kommunikacids portokat

talaljuk. (Ha tobb kommunikaciés portot is felajanl a

program, akkor ellendrizziik a Windows/vezérlGpult/eszkozkezel6 menu alatt melyik a gép altal
haszndlt. Nem torvényszerU, de Arduino esetében tébbnyire a legmagasabb sorszamu
kommunikdcids port a megoldas.)

Lehullo listameniik a BenBox programban.

Update Firmware

COM portok bedllitasa
MNothing selected —

| Mikrovezérl6 tipusanak
kivalasztasa.

UNQO(328p)/Benbox Laser 123567/Makeblock Orion

UNO(328p)/Benbox Laser 123567/Makeblock Orion = Arduino Uno

Leonardo(32u4)/Benbox Laser 4/Makeblock Me Base Board Arduino Leonardo

NANO(328p)/LX-Nano

Arduino Nano

A DIY |ézergépeket tobbnyire Nano-val szallitjak az ismertet6 megirdasanak idején. A megfelel6
kommunikacids port és mikrovezérld tipus kivalasztasa utan johet a firmware feltoltése a
mikrovezérl6re. (Csak az el§z6ek pontos és hibatlan beallitasa utan lesz sikeres a feltoltés.)



A firmware-t a gyarté szoftvercsomagjaban talaljuk a leirassal
egyltt. Az ismertetd megirasanak idején egy animalt GIF fajlt
is mellékelnek, ez mutatja be a frissités menetét.

Ha nem a BenBox mellett déntlink, akkor sincs probléma. A
- GRBL szintén ingyenes programot tébbnyire tdmogatja
~ mindegyik |ézergép gyartoja. Ehhez eltérd firmware tartozik.

Ne keverjiik 6ssze 6ket!

Szerkeszt6 és rajzolo menii

Poziciondld nyil. Az objektumok vontatdsdt teszi lehetévé a bal gomb lenyomdsa
kézben

Egyenes szerkeszté.

Kor szerkeszté.

Gorbeszerkeszté.

Szabdlytalan alakzatokat készithetiink.

Sz6veg szerkesztése. Kiilén ablakban jelenik meg, szokdsos sz6vegformadzd
elemekkel.

Fdjl import. A program jelen verziéja a BMP, JPG, PNG, DXF formdtumok
beolvasdsdt tdmogatja.

A program szerkesztés kdzben szalkereszttel és vizszintes és fliggbleges segédegyenesekkel tdmogatja
a szerkesztést. (Ezek a kurzorpontban jelennek meg, illetve ezen haladnak at.) Mint lathato a
szerkesztésre szolgdld eszkdzok igen szerények. Jobban jarunk, ha egy komolyabb programmal
méretaranyosan megszerkesztjik a munkadarabot, ezt importaljuk a legalsé meniponttal.

| Tips 1" Ha a menupontok barmelyike f6lé hlzzuk az egér mutatdjat (kattintds nélkal),
' megjelenik a , Tips” ablak. A csavarkulcsra kattintva elvezetne benniinket egy online

! I tamogatd oldalra. (Sajnos nekem ez nem m(ikodott.)

Y

Vezérlomenii:

DR O GO O

A gép sikeres firmware frissitése utdn létrejott a szoftver és a gép kozotti kapcsolat. A legegyszer(ibben
ezt flllel is leellenérizhetjiik, a [éptetémotorok jellegzetes feszité hangja jél hallhatd.

n Megnyitas gomb. Segitségével a szerkesztd fellletre (grafikus munkafeliilet) olvashatunk be
el6re megszerkesztett rajzokat, grafikakat, képeket. Megnyitasa utan a szokasos Windows tall6zassal
torténik a kép kivalasztdsa.
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Mozgaté gombok. (A kocsi mozgatasat teszik lehet6vé.) A megfelel6

iranyu nyilhegyre kattintva a lézerfejet felfogd kocsi mozgatdsat is elvégezhetjik a grafikus fellletrél.
A kocsi a mozgatasra hasznalhatjuk a billentytizet kurzorgombijait is.

-X +X -Y +Y irdnyok

Lézerfej vezérl6 kapcsoldgombok.

Lézer kikapcsolasa gyenge lézer, fokusz allitasra  égetés (erbs lézer) jelold fény (pozicid)

Fékuszpont bedllitasa:

]

A fékuszpont bedllitdsa alapvet6en fontos a munka eredményessége szempontjabdl, ahhoz
hogy optimdlis energia koncentrdlédjon az anyag fellletén. A fékuszbedllitdis a munka
kezdetének elsé [épése. A nagyobb gépeknél megoldja ezt egy autéfokusz gomb és a szenzoros
érzékeld, azonban az egyszerlibb |ézergravirozé modulokndl nincs ilyen. A fokuszaldst kézzel



kell elvégezni a képen lathatd mddon, egy kis forgathatd lencse segitségével. (Tapasztalataim
szerint a fokuszaldashoz megfelel a jel6l6 fény hasznalata is.)

1 » ]
Munka inditdsa (z6ld), munka leallitasa (piros) gombok. A keret gomb (kék), a

munkaterilet (rajz, grafika) korili bennfoglald szabdlyos keretet adja meg, négyzet vagy téglalap
formajaban. Mivel beégeti az anyagba, a keret hasznalatara nagyon kell vigyazni. Véletlen
kattintasoknal sajnos mar nincs lehet6ség a visszavonasra.

Amirél még nem beszéltiink:

G-kdd ellenérzése. A G-kéd, a megmunkdld szerszam tevékenységét és utvonaldt leird
utasitdssorozat logikus sorrendbe rendezve. Programszer( felépitése és jol leirt utasitaskészlete miatt
a CNC technikaban széles korben elterjedté valt. Ez a gomb lehet6séget ad a G-kdd listazdasara,
megtekintésére.

A gép beallitasat tamogato meniik:

< >

_ o ! ot Kommunikacids port bedllitdsa. Kordabban mar
Senal Port Disconnect w targyaltam.

_—+ Az alacsony fényintenzitds: minimum 0, maximum
255. Rendes koriilmények kozott az
alapértelmezett érték 16.

_+ Lézer intenzitas. (Alapértelmezett érték 0-255
kozott.) Az intenzitads ndvelése nem feltétlendl
jelent nagyobb vagasi vagy gravir teljesitményt.

Low lhght1. .. 14

Intensity 255
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o 800 —+ Sebesség. (Alapértelmezett érték 0-3000 kozott.)

Nagyobb sebesség javasolt raszteres abranal. Kisebb
sebességet alkalmazunk vektor grafika esetében.
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Time 200
\ Anyagonként eltérd sebességet sziikséges beallitani.

Tapasztalat és némi kisérletezés sziikséges!
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Meélyitési id6. Minél magasabb az érték annal
mélyebb lesz a gravirozas. (Anyagfligg6,
tapasztalati Uton érdemes kikisérletezni a
legoptimalisabb értéket az adott feliilethez.)

Felbontds lépésszama. Minél magasabb az érték,
@ Discrete Continuous annal durvdbb kép gravirozas esetén.




s . A beadllitd menii alsé részével célszerl kilon megismerkedni.
Carve Mode mS=RISRELE 4

0 Discrete ntinuou Taldn érthet6en és egyszerlien a kovetkez6 moddon lehet
Osszefoglalni a léptet6motorok egyik legismertebb vezérlési
0 . elvét a STEP/DIR vezérlést. Mikodését tekintve azokra a

programelemekre vonatkozik, amik meghatdrozzdak a
Iéptetémotor viselkedését pl.: mozgdsanak irdnyat, sebességét,
varakozasi idejét, [épésszamat stb. A kovetkez6 meniipont ezekre a bedllitdsokra vonatkozik.

X4 ) Lapozd gombok
X Y Tengelyiranyok
STEP 1 1 Léptet6 motort vezérl6 impulzus
DIR 1 1
MIN ' ! Minimum és maximum korlatozas
MAX 1 1
PPM 1 1
Méretardny kovetés
0 1
LASER 1 1
Lézert és a szervot vezérlé modul
SERVO 1 1
FEEDRA.. 1

ElGtolas sebessége. (Maximalis érteke: 3000)

Elfogadds gomb

Egy lehetséges beallitds az Arduino Nano vezérlési ELEKS gydrtmanyu vezérl6 szoftverrel rendelkezé
gépekre (ELEKS Hybrid Stepper Motor 2 Phase 1.8°40MM ):



STEP 2 3 \
DIR 5 6
MIN 1 -1




